ISO Wendeschneidplatten

Hochpositive Wendeschneidplatten fur
weitere Anwendungen

- ASF-, ACB-, AWI- und ALU-Platten sind nicht nur fiir langspa-
nende Materialien die Losung

- Mit der passenden Beschichtung sind sie perfekt zum Schlichten
von Stahl und rostfreiem Stahl

- Fiir exotische Materialien konnen die Schneidkanten zusatzlich
verrundet werden

Schleitkompetenz seit iber 30 Jahren

- Rund 2,5 Millionen Wendeschneidplatten werden pro Jahr bei
ARNO prazisionsgeschliffen

- Auch Verrundungen erfolgen inhouse

- Das jahrzehntelang aufgebaute Know-how in diesem Bereich
zeigt sich an der kompromisslosen Schneidenqualitat
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Geometriebeschreibung

HOCHPOSITIV — SCHLIGHTEN

Geometrie

-EN-ASF

Geometrie

-EN-ACB
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Eigenschaften

« Sehr gut geeignet fiir
Langdrehanwendungen

« Sehr gute Schneidkantenstabilitat

* Geschwungene Schneide

« Sehr gut geeignet fiir
Langdrehanwendungen

« Scharfe Schneidkante

* Geschwungene Schneide

Eigenschaften

« fihnlicher Anwendungsbereich wie die
+~ALU“ Geometrie

« Sehr gute Schneidkantenstabilitat

* Speziell konzipierte Spanformnoppen

« Ahnlicher Anwendungsbereich wie die
+~ALU“ Geometrie

« Sehr gute Schneidkantenstabilitat

* Speziell konzipierte Spanformnoppen

Werkstoffgruppe

® e 060 e o

HOCHPOSITIV - SCHLICHTEN
BIS MITTLERE BEARBEITUNG
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ISO Wendeschneidplatten

Ansicht/Schnitt
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Geometriebeschreibung ISO Wendeschneidplatten

HOCHPOSITIV - SCHLICHTEN
BIS MITTLERE BEARBEITUNG

Geometrie Eigenschaften Werkstoffgruppe  Ansicht/Schnitt Basis Schnittdatendiagramm
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