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Systemvorstellung

STECHEN DIE KONKURRENZ MIT SICHERHEIT AUS.

Extrem wirtschaftlich und flexibel zum Ein- und Abstechen bis @ 44 mm
vereint in verschiedenen Werkzeugausfiihrungen

In Sachen Effizienz ist unser SA-System zum Ein- und Abstechen nahezu unschlagbar.
Die stabile Klemmung der Schneideinsatze garantiert maximale Prozesssicherheit. Noch
besser wird es in Kombination mit unserem patentierten ACS — ARNO Cooling-System:
Damit erreichen Sie bei lhren Stechoperationen durchschnittlich 300 Prozent hohere
Standzeiten und kénnen die Geschwindigkeiten steigern — selbst bei schmalen Abstichen
oder schwer zu zerspanenden Materialien.

®

PROFITABLE VORTEILE

des SA-Stechsystemes

Effizient — Durchschnittlich 300 % hohere Standzei-
ten — durch ACS — ARNO Cooling-System

Produktiv — Dreifache Produktivitatssteigerung im
Durchschnitt

Sicher - Stabile Prozesse bei maximaler Produktivitat
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Monoblockhalter

- Schéfte von 8 x 8 bis 20 x 20 mm MOHObIOCkaUSfUhrung

- Stechbreiten 1,5 bis 3,0 mm

- Anwendungssicher, einfaches Handling - nur ein
Ersatzteil

Schneideinsatze

- Zweischneidige gesinterte oder geschliffene Schneid-
einsatze

Aktive Schneid p|atten klemmu ng - Direkt gepresste Schneideinsétze mit speziellen

Geometrien

- mit Fixanschlag
- Genaue Schneidenpositionierung.

- Kein Herausziehen des Schneideinsatzes moglich

Prozesssicher

- Kostengiinstige und optimale Losung fiir sichere
Stechprozesse

- Hohe Wirtschaftlichkeit — Durchschnittlich 300 %
hdhere Standzeiten

- Optimale Kiihlung mit dem patentierten ARNO Cooling
System ACS1 und ACS2

SA
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Systemvorstellung

DAS UNERREICHTE ORIGINAL.

ACS - ARNO Cooling-System:
das patentierte Kiihilsystem fiir wirtschaftliches Ein- und Abstechen mit dem SA-Stechsystemen.

Cooler und préaziser geht's nicht: Mit der von ARNO entwickelten und patentierten ACS-Kuhltechnologie wird das Kihlmittel direkt am
Plattensitz entlanggefuihrt. Die Stechplatte wird optimal gekuihlt, das KihImittel tritt an der Schnittzone aus, unterspult den Span und
sorgt flr eine effiziente Spanabfuhr.

Bei ACS2 wird zusatzlich die Freiflache von unten gekihlt. Das Ergebnis sind durchschnittlich 300 Prozent héhere Standzeiten
sowie mehr Tempo und Prozesssicherheit. Kurz gesagt: Die patentierte ACS-Kiihltechnologie macht aus unserem hervorragenden
SA-Stechsystem einen herausragenden Produktivitatsbooster.

»Externe Kiihlung* iiber Spritzdiise

»Interne Kiihlung" iiber Halter oder Spannpratze

Ve Werkstiick Span

,»ACS-Kiihlung* direkt durch den Plattensitz

Vorteile der Unterspulung:

- Gefiihrter Kiihimittelstrahl, sehr gute Kiihl- und Spiilwirkung

i - Reduzierung von Aufbauschneidenbildung, kontrollierter Spanbruch

Werkzeug - Bessere Oberflachenqualitat, hohere Ve und Vorschiibe moglich

- ACS1 - ACS2
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Bezeichnungssystem SA

Monoblockhalter

[ A 1616R

H = Halter SchaftgroBe Schneideinsatz PlattenmaBe Abstechdurchmesser ARNO-Cooling-
S = Stechen Ausfiihrung Stechen AuBen 24 - Plattenlinge 44 mm System
R = Rechts 24 mm
Glovben L = Links
03 - Einstechbreite
EB = 3 mm
Schneideinsatze

| osne 20 Qo Qg ~ Q1§ o J 500 |

SA = Stechen Einstechbreite Eckenradius N = Neutral Geometrie ARNO®- Schneidstoffcode
AuBen EB = 2 mm R =0,3 mm R = Rechts Einsatzgebiet (ISO-Gruppierung)

24 = Plattenlange L = Links
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Werkzeugauswahl SA

Monoblockhalter
seie 171 — 179

Schneideinsatze
sete 193 — 196
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Monoblockhalter

HSA-U
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Rechte Ausfiihrung abgebildet

Abbildung dhnlich

Fiir Langdrehautomaten (mit Klemmung von unten) — Fiir einfaches Handling

4

Bezeichnung EB ET Dinax Dr h b L KL KT Schneideinsatz
HSA 1212U-L-SA16015-20 1,5 10 20 - 12 12 110 195 12 SA16-15...
HSA 1212U-R-SA16015-20 1,5 10 20 - 12 12 110 19,5 12 SA16-15...
HSA 1212U-L-SA24015-20 1,5 10,0 20 - 12 12 110 19,5 12 SA 24-15...
HSA 1212U-R-SA24015-20 1,5 10,0 20 - 12 12 110 19,5 12 SA 24-15...
HSA 1212U-R-SA2402-06 2,0 3,0 6 - 12 12 110 19,5 12 SA 24-20...
HSA 1212U-L-SA2402-12 2,0 6,0 12 - 12 12 110 19,5 12 SA 24-20...
HSA 1212U-R-SA2402-12 2,0 6,0 12 - 12 12 110 19,5 12 SA 24-20...
HSA 1212U-L-SA2402-20 2,0 10,0 20 - 12 12 110 19,5 12 SA 24-20...
HSA 1212U-R-SA2402-20 2,0 10,0 20 - 12 12 110 19,5 12 SA 24-20...
HSA 1616U-L-SA2402-32 2,0 16,0 32 - 16 16 110 25,5 16 SA 24-20...
HSA 1616U-R-SA2402-32 2,0 16,0 32 - 16 16 110 255 16 SA 24-20...
Dynar = Maxi D bei
Ersatzteile
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
HSA 1212U... DIN912 M4x10-12.9 KP 1111
HSA 1616U.. DIN912 M4x14-12.9 KP 1111

Alle Angaben in mm ARNO®-Werkzeuge | Langdrehen 171



Monoblockhalter
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Rechte Ausfithrung abgebildet
Abbildung ahnlich
Fir Langdrehautomaten
Bezeichnung EB ET Dinax Dg h b L KL KT Schneideinsatz
HSA 0808L-SA16015-12 1,5 6,0 12 - 8 8 110 16 10 SA 16-15...
HSA 0808R-SA16015-12 1,5 6,0 12 - 8 8 110 16 10 SA 16-15...
HSA 0808L-SA16015-16 1,5 8,0 16 - 8 8 110 18 10 SA 16-15...
HSA 0808R-SA16015-16 1,5 8,0 16 - 8 8 110 18 10 SA 16-15...
HSA 0808L-SA24015-12 1,5 6,0 12 - 8 8 110 16 10 SA 24-15...
HSA 0808R-SA24015-12 1,5 6,0 12 - 8 8 110 16 10 SA 24-15...
HSA 0808L-SA24015-16 1,5 8,0 16 - 8 8 110 18 10 SA 24-15...
HSA 0808R-SA24015-16 1,5 8,0 16 - 8 8 110 18 10 SA 24-15...
HSA 1010L-SA16015-20 1,5 10,0 20 - 10 10 110 20 12 SA 16-15...
HSA 1010R-SA16015-20 1,5 10,0 20 - 10 10 110 20 12 SA 16-15...
HSA 1010L-SA1602-20 2,0 10,0 20 - 10 10 110 20 12 SA 16-20...
HSA 1010R-SA1602-20 2,0 10,0 20 - 10 10 110 20 12 SA 16-20...
HSA 1010L-SA24015-20 1,5 10,0 20 - 10 10 110 20 12 SA 24-15...
HSA 1010R-SA24015-20 1,5 10,0 20 - 10 10 110 20 12 SA 24-15...
HSA 1010L-SA2402-20 2,0 10,0 20 - 10 10 110 20 12 SA 24-20...
HSA 1010R-SA2402-20 2,0 10,0 20 - 10 10 110 20 12 SA 24-20...
HSA 1212L-SA16015-20 1,5 13,0 26 - 12 12 110 - - SA 16-15...
HSA 1212R-SA16015-20 1,5 13,0 26 - 12 12 110 - - SA 16-15...
HSA 1212L-SA1602-20 2,0 10,0 20 - 12 12 110 - - SA 16-20...
HSA 1212R-SA1602-20 2,0 10,0 20 - 12 12 110 - - SA 16-20...
HSA 1212L-SA1603-26 3,0 13,0 26 - 12 12 110 - - SA 16-30...
HSA 1212R-SA1603-26 3,0 13,0 26 - 12 12 110 - - SA 16-30...
HSA 1212L-SA24015-20 1,5 10,0 20 - 12 12 110 - - SA 24-15...
HSA 1212R-SA24015-20 1,5 10,0 20 - 12 12 110 - - SA 24-15...
HSA 1212L-SA24015-26 1,5 13,0 26 - 12 12 110 - - SA 24-15...
HSA 1212R-SA24015-26 1,5 13,0 26 - 12 12 110 - - SA 24-15...
HSA 1212L-SA24015-32 1,5 16,0 32 - 12 12 110 26 16 SA 24-15...
HSA 1212R-SA24015-32 1,5 16,0 32 - 12 12 110 26 16 SA 24-15...
HSA 1212L-SA2402-20 2,0 10,0 20 - 12 12 110 - - SA 24-20...
HSA 1212R-SA2402-20 2,0 10,0 20 - 12 12 110 - - SA 24-20...
HSA 1212L-SA2402-26 2,0 13,0 26 - 12 12 110 - - SA 24-20...
HSA 1212R-SA2402-26 2,0 13,0 26 - 12 12 110 - - SA 24-20...
HSA 1212L-SA2402-32 2,0 16,0 32 - 12 12 110 26 16 SA 24-20...
HSA 1212R-SA2402-32 2,0 16,0 32 - 12 12 110 26 16 SA 24-20...
HSA 1212L-SA24025-26 2,5 13,0 26 - 12 12 110 - - SA 24-25...
HSA 1212R-SA24025-26 2,5 13,0 26 - 12 12 110 - - SA 24-25...
HSA 1212L-SA24025-32 2,5 16,0 32 - 12 12 110 26 16 SA 24-25...
HSA 1212R-SA24025-32 2,5 16,0 32 - 12 12 110 26 16 SA 24-25...
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Monoblockhalter

Fir Langdrehautomaten

Bezeichnung EB ET Dinax Dr h b L KL KT Schneideinsatz
HSA 1616L-SA1602-20 2,0 10,0 20 - 16 16 110 - - SA 16-20...
HSA 1616R-SA1602-20 2,0 10,0 20 - 16 16 110 - - SA 16-20...
HSA 1616L-SA1602-26 2,0 13,0 26 - 16 16 110 - - SA 16-20...
HSA 1616R-SA1602-26 2,0 13,0 26 - 16 16 110 - - SA 16-20...
HSA 1616L-SA1603-26 3,0 13,0 26 - 16 16 110 - - SA 16-30...
HSA 1616R-SA1603-26 3,0 13,0 26 - 16 16 110 - - SA 16-30...
HSA 1616L-SA24015-32 1,5 16,0 32 - 16 16 110 - - SA 24-15...
HSA 1616R-SA24015-32 1,5 16,0 32 - 16 16 110 - - SA 24-15...
HSA 1616L-SA2402-26 2,0 13,0 26 - 16 16 110 - - SA 24-20...
HSA 1616R-SA2402-26 2,0 13,0 26 - 16 16 110 - - SA 24-20...
HSA 1616L-SA2402-32 2,0 16,0 32 - 16 16 110 - - SA 24-20...
HSA 1616R-SA2402-32 2,0 16,0 32 - 16 16 110 - - SA 24-20...
HSA 1616L-SA24025-32 2,5 16,0 32 - 16 16 110 - - SA 24-25...
HSA 1616R-SA24025-32 2,5 16,0 32 - 16 16 110 - - SA 24-25...
HSA 1616L-SA2403-20 3,0 10,0 20 - 16 16 110 - - SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-20 3,0 10,0 20 - 16 16 110 - - SA 24-30...
HSA 1616L-SA2403-26 3,0 13,0 26 - 16 16 110 - - SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-26 3,0 13,0 26 - 16 16 110 - - SA 24-30...
HSA 1616L-SA2403-32 3,0 16,0 32 - 16 16 110 - - SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-32 3,0 16,0 32 - 16 16 110 - - SA 24-30...
HSA 2020L-SA1603-26 3,0 13,0 26 - 20 20 110 - - SA 16-30...
HSA 2020R-SA1603-26 3,0 13,0 26 - 20 20 110 - - SA 16-30...
HSA 2020L-SA2402-20 2,0 10,0 20 - 20 20 110 - - SA 24-20...
HSA 2020R-SA2402-20 2,0 10,0 20 - 20 20 110 - - SA 24-20...
HSA 2020L-SA2402-32 2,0 16,0 32 - 20 20 110 25,5 20 SA 24-20...
HSA 2020R-SA2402-32 2,0 16,0 32 - 20 20 110 25,5 20 SA 24-20...
HSA 2020L-SA2403-32 3,0 16,0 32 - 20 20 110 - - SA 24-30...
HSA 2020R-SA2403-32 3,0 16,0 32 - 20 20 110 - - SA 24-30...
Dyna = Maxi D bei

Ersatzteile

Tragerwerkzeug Schraube Schiliissel

HSA 0808... AS 0022-12 KS 8000

HSA 1010... - HSA 2020... AS 0022 KS 8000
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Monoblockhalter
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Rechte Ausfiihrung abgebildet

Abbildung ahnlich

Fiir Traub TNL12 - Speziell auf diesen Maschinentyp angepasste Halter

Bezeichnung EB ET Dimax h b L KL KT Schneideinsatz
HSA 1212R-SA24015-S1-16 1,5 8,0 16 12 12 95 20 12 SA 24-15...
Ersatzteile

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel

HSA 1212... - HSA 24015... AS 0022 KS 8000

Alle Angaben in mm
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Monoblockhalter
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Rechte Ausfiihrung abgebildet
Abbildung dhnlich
Monoblockhalter
Bezeichnung EB ET Dinax Dr h b L KL KT Schneideinsatz
HSA 1616L-SA24015-44 1,5 22,0 44 61 16 16 125 40 20 SA 24-15...
HSA 1616R-SA24015-44 1,5 22,0 44 61 16 16 125 40 20 SA 24-15...
HSA 1616L-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 16 16 125 40 20 SA 24-20...
HSA 1616R-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 16 16 125 40 20 SA 24-20...
HSA 1616L-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 16 16 125 40 20 SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 16 16 125 40 20 SA 24-30...
HSA 2020L-SA24015-44 1,5 22,0 44 61 20 20 125 - - SA 24-15...
HSA 2020R-SA24015-44 1,5 22,0 44 61 20 20 125 - - SA 24-15...
HSA 2020L-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 20 20 125 - - SA 24-20...
HSA 2020R-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 20 20 125 - - SA 24-20...
HSA 2020L-SA24025-44 2,5 22,0 44 61 20 20 125 - - SA 24-25...
HSA 2020R-SA24025-44 2,5 22,0 44 61 20 20 125 - - SA 24-25...
HSA 2020L-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 20 20 125 - - SA 24-30...
HSA 2020R-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 20 20 125 - - SA 24-30...
Ersatzteile
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
HSA 1616... - HSA 2020... D, 44 DIN912 M5x16-12.9 KP 1321

Alle Angaben in mm ARNO®-Werkzeuge | Langdrehen 175



Monoblockhalter

L
198 - 202
\\\\\\ - R
\\ —— e 1
— <
x LI
[ A
KL
ET /Gl L
m
L
1 fZ" a v
 —
Rechte Ausfithrung abgebildet
Abbildung ahnlich
Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von hinten
4 Bezeichnung EB ET Dinax Dr h b L L, KL KT Gl G2 Schneideinsatz
HSA 1616L-SA2402-32-ACS1-H1 20 160 32 - 16 16 125 38 20 M8x1 - SA 24-20...
HSA 1616R-SA2402-32-ACS1-H1 20 160 32 - 16 16 125 38 20 M8x1 - SA 24-20...
HSA 1616L-SA2403-32-ACS1-H1 3,0 16,0 32,0 - 16 16 125 - 38 20 M8x1 - SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-32-ACS1-H1 3,0 16,0 320 - 16 16 125 - 38 20 M8x1 - SA 24-30...
HSA 1616L-SA2403-44-ACS1-H1 30 22,0 440 61 16 16 125 - 45 20 M8x1 - SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-44-ACS1-H1 30 22,0 440 61 16 16 125 - 45 20 M8x1 - SA 24-30...
HSA 2020L-SA24025-44-ACS1-H1 25 220 44 61 20 20 125 - - M8x1 - SA 24-25...
HSA 2020R-SA24025-44-ACS1-H1 25 220 44 61 20 20 125 - - M8x1 - SA 24-25...
HSA 2020L-SA2403-32-ACS1-H1 3,0 16,0 32,0 - 20 20 125 - - - M8x1 - SA 24-30...
HSA 2020R-SA2403-32-ACS1-H1 30 16,0 32,0 - 20 20 125 - - - M8x1 - SA 24-30...
HSA 2020L-SA2403-44-ACS1-H1 30 22,0 440 61 20 20 125 - - - M8x1 - SA 24-30...
HSA 2020R-SA2403-44-ACS1-H1 30 22,0 44,0 61 20 20 125 - - - M8x1 - SA 24-30...
HSA 1616L-SA2402-32-ACS1-H2 20 160 32 - 16 16 125 38 20 G 1/8" - SA 24-20...
HSA 1616R-SA2402-32-ACS1-H2 20 160 32 - 16 16 125 38 20 G 1/8" - SA 24-20...
HSA 1616L-SA2403-32-ACS1-H2 30 160 32 - 16 16 125 - 38 20 G 1/8" - SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-32-ACS1-H2 30 160 32 - 16 16 125 - 38 20 G 1/8" - SA 24-30...
HSA 1616L-SA2403-44-ACS1-H2 30 220 44 61 16 16 125 - 45 20 G 1/8" - SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-44-ACS1-H2 30 220 44 61 16 16 125 - 45 20 G 1/8" - SA 24-30...
HSA 2020L-SA24025-44-ACS1-H2 25 220 44 61 20 20 125 - - G 1/8" - SA 24-25...
HSA 2020R-SA24025-44-ACS1-H2 25 220 44 61 20 20 125 - - G 1/8" - SA 24-25...
HSA 2020L-SA2403-32-ACS1-H2 30 160 32 - 20 20 125 - - - G 1/8" - SA 24-30...
HSA 2020R-SA2403-32-ACS1-H2 30 160 32 - 20 20 125 - - - G 1/8" - SA 24-30...
HSA 2020L-SA2403-44-ACS1-H2 30 220 44 61 20 20 125 - - - G 1/8" - SA 24-30...
HSA 2020R-SA2403-44-ACS1-H2 30 220 44 61 20 20 125 - - - G 1/8" - SA 24-30...
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Monoblockhalter

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von hinten

Bezeichnung EB ET Dinax Dr h b L L, KL KT Gl G2 Schneideinsatz
HSA 1616L-SA2402-32-ACS1-H3 20 16,0 32 - 16 16 125 38 20 G 1/4" = SA 24-20...
HSA 1616R-SA2402-32-ACS1-H3 20 160 32 - 16 16 125 38 20 G 1/4" - SA 24-20...
HSA 1616L-SA2403-32-ACS1-H3 30 160 32 - 16 16 125 - 38 20 G 1/4" - SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-32-ACS1-H3 30 16,0 32 - 16 16 125 - 38 20 G 1/4" - SA 24-30...
HSA 1616L-SA2403-44-ACS1-H3 30 220 44 61 16 16 125 - 45 20 G 1/4" - SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-44-ACS1-H3 3,0 22,0 44 61 16 16 125 - 45 20 G 1/4" - SA 24-30...
HSA 2020L-SA24025-44-ACS1-H3 25 22,0 44 61 20 20 125 - - G 1/4" - SA 24-25...
HSA 2020R-SA24025-44-ACS1-H3 25 220 44 61 20 20 125 - - G 1/4" - SA 24-25...
HSA 2020L-SA2403-32-ACS1-H3 30 16,0 32 - 20 20 125 - - - G 1/4" - SA 24-30...
HSA 2020R-SA2403-32-ACS1-H3 30 160 32 - 20 20 125 - - - G 1/4" - SA 24-30...
HSA 2020L-SA2403-44-ACS1-H3 3,0 220 44 61 20 20 125 - - - G 1/4" = SA 24-30...
HSA 2020R-SA2403-44-ACS1-H3 3,0 220 44 61 20 20 125 - - - G 1/4" - SA 24-30...

Hinweis: Zubehdr muss separat bestellt werden.

Zubehor

Bezeichnung A B

KA 001 M8x 1 @6 mm

KA 002 Kiihimittelanschluss - gerade 1/8" @6 mm

KA 003 1/4" @ 10 mm

KA 004 M8x 1 @6 mm

Kiihimittelanschluss — winklig, fest

KA 005 1/8" @6 mm

KA 006 M8x 1 @6 mm

KA 007 Schwenkverschraubung 1/8" @6 mm

KA 008 1/4" @ 10 mm

Ersatzteile

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
HSA 1616... - HSA 2020...-SA24...-...-ACS1... DIN912 Mb5x16-12.9 KP 1321
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G2 Rechte Ausfithrung abgebildet
Abbildung dhnlich
Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite
4 Bezeichnung EB ET Dmax Dg h b L L, KL KT Gl G2 Schneideinsatz
HSA 1616L-SA2402-32-ACS1-S1 20 160 32 - 16 16 125 20 38 20 M8x1 M8x1 SA 24-20...
HSA 1616R-SA2402-32-ACS1-S1 20 160 32 - 16 16 125 20 38 20 M8x1 M8x1 SA 24-20...
HSA 1616L-SA2403-32-ACS1-S1 30 160 32 - 16 16 110 20 38 20 M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-32-ACS1-S1 30 160 32 - 16 16 110 20 38 20 M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 1616L-SA2403-44-ACS1-S1 3,0 220 44 61 16 16 125 20 45 20 M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-44-ACS1-S1 30 220 44 61 16 16 125 20 45 20 M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 2020L-SA24025-44-ACS1-S1 25 220 44 61 20 20 125 20 43 20 M8x1 M8x1 SA 24-25...
HSA 2020R-SA24025-44-ACS1-S1 25 220 44 61 20 20 125 20 43 20 M8x1 M8x1 SA 24-25...
HSA 2020L-SA2403-32-ACS1-S1 30 16,0 32 - 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 2020R-SA2403-32-ACS1-S1 30 160 32 - 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 2020L-SA2403-44-ACS1-S1 3,0 22,0 44 61 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 2020R-SA2403-44-ACS1-S1 30 220 44 61 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 1616L-SA2402-32-ACS1-S2 20 160 32 - 16 16 125 20 38 20 M8x1 G 1/8" SA 24-20...
HSA 1616R-SA2402-32-ACS1-S2 20 160 32 - 16 16 125 20 38 20 M8x1 G 1/8" SA 24-20...
HSA 1616L-SA2403-32-ACS1-S2 30 160 32 - 16 16 110 20 38 20 M8x1 G 1/8" SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-32-ACS1-S2 30 160 32 - 16 16 110 20 38 20 M8x1 G 1/8" SA 24-30...
HSA 1616L-SA2403-44-ACS1-S2 30 220 44 61 16 16 125 20 45 20 M8x1 G 1/8" SA 24-30...
HSA 1616R-SA2403-44-ACS1-S2 30 22,0 44 61 16 16 125 20 45 20 M8x1 G 1/8" SA 24-30...
HSA 2020L-SA24025-44-ACS1-S2 25 220 44 61 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8" SA 24-25...
HSA 2020R-SA24025-44-ACS1-S2 25 22,0 44 61 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8" SA 24-25...
HSA 2020L-SA2403-32-ACS1-S2 30 160 32 - 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8" SA 24-30...
HSA 2020R-SA2403-32-ACS1-S2 30 160 32 - 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8" SA 24-30...
HSA 2020L-SA2403-44-ACS1-S2 3,0 22,0 44 61 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8" SA 24-30...
HSA 2020R-SA2403-44-ACS1-S2 30 220 44 61 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8" SA 24-30...
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Monoblockhalter

" KA 001
Zubehor A 903 7 B

Bezeichnung A B

KA 001 e M8x 1 @6 mm

Kiihimittelanschluss — gerade
KA 002 1/8" ? 6 mm
KA 004 o o M8x 1 @6 mm
Kiihimittelanschluss — winklig, fest
KA 005 1/8" @6 mm
KA 006 M8x1 ? 6 mm
Schwenkverschraubung

KA 007 1/8" ? 6 mm
Ersatzteile

Tragerwerkzeug Schraube Schlissel
HSA 1616... - HSA 2020...-SA24...-...-ACS1... DIN912 M5x16-12.9 KP 1321
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Monoblockhalter

HSA-S-ACS1-H2-S2/S2G
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L V 198 - 202

rrm
Ll
h

i
FEREY
b

/ Gl
RA (-S2G) i [ ;

Abbildung ahnlich
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E*\ a LA (-S2)

\a

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite fiir Langdrehautomaten
Linke Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide

Bezeichnung EB ET Dnx Dk h b L Ls AKL KL KT Gl G2 Schneideinsatz
HSA 1212S-L-SA2402-20-ACS1-H2-S2 2,0 10,0 20 - 12 12 110 85 285 - 12 G 1/8" G 1/8" SA 24-20...
HSA 1212S-L-SA2402-26-ACS1-H2-S2 2,0 13,0 26 - 12 12 110 85 315 - 12 G 1/8" G 1/8" SA 24-20...
HSA 1616S-L-SA2402-32-ACS1-H2-S2 20 16,0 32 - 16 16 110 85 345 - 16 G 1/8" G 1/8" SA 24-20...
HSA 1616S-L-SA2402-36-ACS1-H2-S2 2,0 180 36 - 16 16 110 85 365 - 16 G 1/8" G 1/8" SA 24-20...
HSA 1616S-L-SA24025-32-ACS1-H2-S2 25 160 32 - 16 16 110 85 345 - 16 G 1/8" G 1/8" SA 24-25...
HSA 1616S-L-SA24025-36-ACS1-H2-S2 25 180 36 - 16 16 110 85 3656 - 16 G 1/8" G 1/8" SA 24-25...
HSA 1616S-L-SA2403-32-ACS1-H2-S2 3,0 180 32 - 16 16 110 85 365 - 16 G 1/8" G 1/8" SA 24-30...
HSA 1616S-L-SA2403-36-ACS1-H2-S2 3,0 180 36 - 16 16 110 85 365 - 16 G 1/8" G 1/8" SA 24-30...

Rechte Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide

Bezeichnung EB ET D.x Dk h b L Ls AKL KL KT Gl G2 Schneideinsatz
HSA 1212S-R-SA2402-20-ACS1-H2-S2G 20 10,0 20 - 12 12 110 85 285 - 12 G 1/8" G 1/8" SA 24-20...
HSA 1212S-R-SA2402-26-ACS1-H2-S2G 20 13,0 26 - 12 12 110 85 31,5 - 12 G 1/8" G 1/8" SA 24-20...
HSA 1616S-R-SA2402-32-ACS1-H2-S2G 20 16,0 32 - 16 16 110 85 345 - 16 G 1/8" G 1/8" SA 24-20...
HSA 1616S-R-SA2402-36-ACS1-H2-S2G 20 180 36 - 16 16 110 85 365 - 16 G 1/8" G 1/8" SA 24-20...
HSA 1616S-R-SA24025-32-ACS1-H2-S2G 25 160 32 - 16 16 110 85 345 - 16 G 1/8" G 1/8" SA 24-25...
HSA 1616S-R-SA24025-36-ACS1-H2-S2G 25 180 36 - 16 16 110 85 365 - 16 G 1/8" G 1/8" SA 24-25...
HSA 1616S-R-SA2403-32-ACS1-H2-S2G 3,0 180 32 - 16 16 110 85 3656 - 16 G 1/8" G 1/8" SA 24-30...
HSA 1616S-R-SA2403-36-ACS1-H2-S2G 3,0 180 36 - 16 16 110 85 3656 - 16 G 1/8" G 1/8" SA 24-30...

Kiihimittelanschliisse finden Sie auf Seite 177

Ersatzteile
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
HSA 1212S...HSA 1616S...-SA24...ACS1... AS 0022 KS 8000
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Monoblockhalter

HSA-UD-ACS2-S1/S1G

150, . <
80
r 7 g
E 7 - H -
' i ) ' ‘
KL 2x AS 0084
—ET . G
i
Y O9 i RA (-52G)
A
LA (-82)

Monoblockhalter mit Innenkiithlung ACS2 von der Seite -

Spannung von oben und unten
Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide

Bezeichnung EB ET Dw D: h b L KL KT Gl
HSA 1212UD-L-SA2402-20-ACS2-S1 20 100 20 - 12 12 110 23 16 M8x1

Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide

Bezeichnung EB ET Dinax Dr h b L KL KT Gl
HSA 1212UD-R-SA2402-20-ACS2-S1G 20 10,0 20 - 12 12 110 23 16 M8x1
Ersatzteile
Tragerwerkzeug Schraube
AS 0084

HSA 1212UD...-SA24...ACS2...

Kiihimittelanschliisse finden Sie auf Seite 177

Alle Angaben in mm

J
V 198 - 202
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8|
Abbildung dhnlich
G2 Schneideinsatz
M8x1 SA 24-20...
G2 Schneideinsatz
M8x1 SA 24-20...

Schliissel

KS 3111
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Monoblockhalter

HSA-UD-ACS1-S./S.G
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Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite -

Spannung von oben und unten
KiihImittelanschluss auf der Seite der Schneide

Bezeichnung EB ET Dinax Dr h
HSA 1212UD-L-SA2402-26-ACS1-S1 20 13,0 26 - 12
HSA 1212UD-L-SA2402-26-ACS1-S2 20 13,0 26 - 12

Gl

b L L
12 110 30
12 110 30

Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide

Bezeichnung EB ET Dimax Dr h b L L,
HSA 1212UD-R-SA2402-26-ACS1-S1G 20 13,0 26 - 12 12 110 30
HSA 1212UD-R-SA2402-26-ACS1-S2G 20 13,0 26 - 12 12 110 30
Ersatzteile

Tragerwerkzeug Schraube

HSA 1212UD... AS 0084

Kiihimittelanschliisse finden Sie auf Seite 177
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Abbildung ahnlich

G2

M8x1
G1/8"

G2

M8x1
G1/8"

Schliissel

KP 3111

Schneideinsatz

SA 24-20...
SA 24-20...

Schneideinsatz

SA 24-20...
SA 24-20...

Alle Angaben in mm



Monoblockhalter
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Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite -
Spannung von oben und unten
Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide
Bezeichnung EB ET Dinax DR h b L L4 KL KT Gl G2 Schneideinsatz
HSA 1212UD-L-SA2402-26-ACS1-S2 2,0 13 26 - 12 12 110 30 26 16 M8x1 M8x1 SA24-20...
HSA 1212UD-R-SA2402-26-ACS1-S1 2,0 13 26 - 12 12 110 30 26 16 M8x1 M8x1 SA24-20...
Ersatzteile
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
HSA 1212UD...SA2402-26-ACS1-S... AS 0084 KP 3111
Zubeh6ér
7B
Bezeichnung A B
/
KA 001 M8x1 6 s
00 Kiihimittelanschluss — gerade X 06 mm o KA 004
KA 002 8" 6 mm KA 005 /" B
~
KA 004 __ L M8x1 @6 mm ' /
KA 005 Kiihimittelanschluss — winklig, fest 8 36 mm ~ A -~
ﬁ' 1:1: KA 006
KA 006 M8x1 @6 mm OHE, - T
Schwenkverschraubung X ’ ™~
KA 007 1/8" @6 mm ~_A
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Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite
— Spannung von oben und unten
Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide
Bezeichnung EB ET Dinax Dg h b L L, KL KT Gl G2 Schneideinsatz
HSA 1616UD-L-SA2402-26-ACS1-H2-S2 20 13 26 - 6 16 110 30 25 16 G1/8" G1/8" SA24-20...
HSA 1616UD-R-SA2402-26-ACS1-H2-S2 20 13 26 - 6 16 110 30 25 16 G1/8" G1/8" SA24-20...
Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide
Bezeichnung EB ET Dimax Dr h b L L, KL KT Gl G2 Schneideinsatz
HSA 1616UD-L-SA2402-26-ACS1-H2-S2G 2,0 13 26 - 16 16 110 30 25 16 G1/8" G1/8" SA24-20...
HSA 1616UD-R-SA2402-26-ACS1-H2-52G 20 13 26 - 6 16 110 30 25 16 G1/8" G1/8" SA24-20...
Ersatzteile
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
HSA 1616UD...SA2402-26-ACS1-S... AS 0084 KP 3111
Zubehor
7 B
Bezeichnung A B
//
KA 001 KiihImittelanschluss — gerade M8x1 (L I KA 004
KA 002 1/8" @6 mm KA 005 /" B

Kiihimittelanschluss — winklig, fest

[ f ~
KA 004 M8x1 26 mm %“ A /

KA 005 1/8" %6 mm ~ N
- KA 006
KA 006 M8x1 26 mm S KA 007
Schwenkverschraubung .
KA 007 1/8 @6 mm ~ A
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Monoblockhalter
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Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite
— Spannung von oben und unten
Kihimittelanschluss auf der Seite der Schneide

Bezeichnung EB ET Dinax Dg h b L L, KL KT Gl G2 Schneideinsatz
HSA 1212UD-R-SA2402-12-ACS2-S1 2,0 6 12 - 12 12 110 30 19 18 M8x1 M8x1 SA24-20...
HSA 1212UD-R-SA2402-16-ACS2-S1 2,0 8 16 - 12 12 110 30 21 20 M8x1 M8x1 SA24-20...

Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide

Bezeichnung EB ET Dimax Dr h b L L, KL KT Gl G2 Schneideinsatz
HSA 1212UD-R-SA2402-12-ACS2-S1G 2,0 6 12 - 12 12 110 30 19 18 M8x1 M8x1 SA24-20...
HSA 1212UD-R-SA2402-16-ACS2-S1G 2,0 8 16 - 12 12 110 30 21 20 M8x1 M8x1 SA24-20...
Ersatzteile

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel

HSA 1212UD...SA2402-...-ACS2-S1... AS 0084 KP 3111

= KA 001

Zubehér e B

Bezeichnung A B

KA 001 L M8x 1 @6 mm

Kiihimittelanschluss — gerade
KA 002 1/8' 6 mm /" B
KA 004 o o M8x1 @6 mm /S
Kiihimittelanschluss — winklig, fest
KA 005 1/8" @6 mm
KA 006
KA 006 M8x 1 @6 mm KA 007
Schwenkverschraubung
KA 007 1/8" @6 mm ~ A
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Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite
— Spannung von oben und unten
Kihimittelanschluss auf der Seite der Schneide

Bezeichnung EB ET Dinax Dg h b L L, KL KT Gl G2 Schneideinsatz
HSA 1616UD-L-SA2403-34-ACS2-H2-S2 3,0 17 34 - 16 16 110 30 30 29 G1/8" G1/8" SA24-30...
HSA 1616UD-R-SA2403-34-ACS2-H2-S2 3,0 17 34 - 16 16 110 30 30 29 G1/8" G1/8" SA24-30...

Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide

Bezeichnung EB ET Dimax Dr h b L L, KL KT Gl G2 Schneideinsatz

HSA 1616UD-L-SA2403-34-ACS2-H2-S2 3,0 17 34 - 16 16 110 30 30 29 G1/8" G1/8" SA24-30...

HSA 1616UD-R-SA2403-34-ACS2-H2-S2 3,0 17 34 - 16 16 110 30 30 29 G1/8" G1/8" SA24-30...
Ersatzteile

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel

HSA 1212UD...SA2402-...-ACS2-S1... AS 0084 KP 3111

= KA 001

Zubehér e B

Bezeichnung A B

KA 001 L M8x 1 @6 mm

Kiihimittelanschluss — gerade
KA 002 1/8' 6 mm /" B
KA 004 o o M8x1 @6 mm /S
Kiihimittelanschluss — winklig, fest
KA 005 1/8" @6 mm
KA 006
KA 006 M8x 1 @6 mm KA 007
Schwenkverschraubung
KA 007 1/8" @6 mm ~ A
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Monoblockhalter

HMSA-I.-...-ACS-H.

J
mit Innenkiihlung von hinten V

. g
Ll

Abbildung dhnlich

Gl

(N) NEU

Grundhalter 4
Ausfiihrung H1/H2/H3

Artikel b h KT G1 F1 Modul
HMSA-IL-1616L-ACS-H1 ©® 16 16 29 M8x1 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-H1 ©® 16 16 29 M8x1 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-H1 © 20 20 29 M8x1 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-H1 ©® 20 20 29 M8x1 18,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-1616L-ACS-H2 @ 16 16 29 G1/8" 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-H2 @ 16 16 29 G1/8" 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-H2 © 20 20 29 G1/8* 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-H2 ©® 20 20 29 G1/8" 18,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-1616L-ACS-H3 @ 16 16 29 G1/4 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-H3 @ 16 16 29 G1/4" 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-H3 ® 20 20 29 G1/4* 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-H3 ©® 20 20 29 G1/4" 18,4 MSA-IR...-ACS...

© ARNO"® SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit Ihren spezifischen Kiihl hli Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 190.

Berechnung F-MaB bei MSA-IL/IR: F=F1+EB/2 (Halbe EB des Moduls), Berechnung F-MaB bei MSA-ILL/IRR: F=F1+ 1,6 (Halbe Breite des Moduls)

Tragerwerkzeuge
HMSA-1-1616.../2020...-ACS-...
Modul / Module / Modulo
KL L

MSA-IL/R-...-L37-...-ACS... 38,5 118,5
MSA-IL/R-...-L41-...-ACS... 42,5 122,5
MSA-IL/R-...-L43,5-...-ACS... 45,0 125,0
MSA-IL./R.-...-L44-...-ACS... 45,5 125,5
MSA-IL/R.-...-L45,5-...-ACS... 47,0 127,0
MSA-IL/R-...-L48,5-...-ACS... 50,0 130,0
MSA-IL/R-...-L55-...-ACS... 56,5 136,5
MSA-IL/R-...-L56-...-ACS... 57,5 137,5

Passende Module finden Sie im Katalog und der Katalogerganzung Ein- und Abstechen.

Ersatzteile
Modul Schraube fiir Modul Schlissel
MSA-I...-ACS... 2x AS 0049 / 1x AS 0050* T5220-IP

* Alternativ AS 0050D (doppelseitig IP20)
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Monoblockhalter

HMSA-I.-...-ACS-S.

mit Innenkiihlung von der Seite

198 - 202
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G 1
R
T
S, T a Abbildung shnlich
If
e |||
D NEU :
4 Grundhalter
Ausfiihrung S1/S2
Artikel b h L4 KT Gl G2 F1 Modul
HMSA-IL-1616L-ACS-S1 © 16 16 20 29 M8x1 M8x1 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-S1 ©® 16 16 20 29 M8x1 M8x1 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-S1 © 20 20 20 29 M8x1 M8x1 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-S1 ©® 20 20 20 29 M8x1 M8x1 18,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-1616L-ACS-S2 © 16 16 20 29 M8x1 G1/8* 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-S2 ® 16 16 20 29 M8x1 G1/8" 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-S2 © 20 20 20 29 M8x1 G1/8* 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-S2 ©® 20 20 20 29 M8x1 G1/8“ 18,4 MSA-IR...-ACS...
© ARNO"® SpecialDesign
Diese Monoblockhalter bek Sie mit lhren spezifischen Kiihl hlii Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 190.

Berechnung F-MaB bei MSA-IL/IR: F=F1+EB/2 (Halbe EB des Moduls), Berechnung F-MaB bei MSA-ILL/IRR: F=F1+ 1,6 (Halbe Breite des Moduls)

Tragerwerkzeuge
Modul HMSA-I-1616.../2020...-ACS-...
odu KL L

MSA-IL/R-...-L37-...-ACS... 38,5 118,5
MSA-IL/R-...-L41-...-ACS... 42,5 1225
MSA-IL/R-...-L43,5-...-ACS... 45,0 125,0
MSA-IL./R.-...-L44-...-ACS... 45,5 1255
MSA-IL./R.-...-L45,5-...-ACS... 47,0 127,0
MSA-IL/R-...-L48,5-...-ACS... 50,0 130,0
MSA-IL/R-...-L55-...-ACS... 56,5 136,5
MSA-IL/R-...-L56-...-ACS... 57,5 137,5

Passende Module finden Sie im Katalog und der Katalogerganzung Ein- und Abstechen.

Ersatzteile
Modul Schraube fiir Modul Schlissel
MSA-I...-ACS... 2x AS 0049 / 1x AS 0050* T5220-IP

* Alternativ AS 0050D (doppelseitig IP20)
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Monoblockhalter

HMSA-I.-...-ACS-S.G 3
mit Innenkiihlung von der gegeniiberliegenden Seite der Schneide
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Grundhalter 4
Ausfiihrung S1G/S2G
Artikel b h L4 KT Gl G2 F1 Modul
HMSA-IL-1616L-ACS-S1G ©® 16 16 20 29 M8x1 M8x1 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-S1G © 16 16 20 29 M8x1 M8x1 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-S1G ©® 20 20 20 29 M8x1 M8x1 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-S1G © 20 20 20 29 M8x1 M8x1 18,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-1616L-ACS-S2G ® 16 16 20 29 M8x1 G1/8" 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-S2G © 16 16 20 29 M8x1 G1/8" 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-S2G ©® 20 20 20 29 M8x1 G1/8" 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-S2G ©® 20 20 20 29 M8x1 G1/8“ 18,4 MSA-IR...-ACS...
© ARNO"® SpecialDesign
Diese Monoblockhalter bek Sie mit lhren spezifischen Kiihl Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 190.
Berechnung F-MaB bei MSA-IL/IR: F=F1+EB/2 (Halbe EB des Moduls), Berechnung F-MaB bei MSA-ILL/IRR: F=F1+ 1,6 (Halbe Breite des Moduls)
Tragerwerkzeuge
HMSA-1-1616.../2020...-ACS-...
Modul / Module / Modulo
KL L
MSA-IL/R-...-L37-...-ACS... 38,5 118,5
MSA-IL/R-...-L41-...-ACS... 42,5 122,5
MSA-IL/R-...-L43,5-...-ACS... 45,0 125,0
MSA-IL./R.-...-L44-...-ACS... 45,5 125,5
MSA-IL./R.-...-L45,5-...-ACS... 47,0 127,0
MSA-IL/R-...-L48,5-...-ACS... 50,0 130,0
MSA-IL/R-...-L55-...-ACS... 56,5 136,5
MSA-IL/R-...-L56-...-ACS... 57,5 137,5
Passende Module finden Sie im Katalog und der Katalogerganzung Ein- und Abstechen.
Ersatzteile
Modul Schraube fiir Modul Schliissel
MSA-I...-ACS... 2x AS 0049 / 1x AS 0050* T5220-IP

* Alternativ AS 0050D (doppelseitig IP20)
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Anfrage Halter HSA-ACS1 mit Sonderabmessungen SA

© ARNO® SpecialDesign

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von hinten
L

P
P
P A

——p===sf

—mmmed

e

Aus Halter Gewindel L

ertigen Wir \hnen zum
andardwerkzeuges.

Diese Halter f

Preis des St

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite

)

fmrm it
il

Ausfiihrung S. — Das Gewinde 2 ist auf der gleichen Seite wie die Schneide

Rechter Halter

= E
Eﬂ!_uln i i
il
Bitte ankreuzen:
m i i ]
oF | lES
TN 1 ES:
Linker Halter
G2
Ausfiihrung SG. — Das Gewinde 2 ist gegeniiber der Schneide
G2
Rechter Halter
O | T ES
p— NES
1
il
Bitte ankreuzen: Bitte ankreuzen:
| o]
f - T E=
o ey LE
Linker Halter
L4
Aus Halter Gl G2 L, L

Download dieses Formulares unter: www.arno.de/service/downloads
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Geometriebeschreibung SA

SA— GEOMETRIEN

Geometrie Eigenschaften Werkstoffgruppe | Ansicht/Schnitt Einsatzempfehlung
H.AEA
ALU EB (mm)
- / « Sehr schneidfreudige Geometrie mit geringen ;Z —
Schnittkraften rapnele 30
« Hochpositive Geometrie - erste Wahl fiir ° ;’25' s I
.. i i 50
Aluminium und NE-Metalle " | 60
A  Umseitig geschliffener Schneideinsatz mit 80
M polierten Spanflachen o
0 005 01 015 02 02 03 03 04
£, (mm/U)
EB (mm)
15
« Geometrie mit kleiner Negativfase und Hauptschneide el
hochpositivem Spanwinkel 25" zg A
* Gute Spaneinschniirung ® OO O If 2 50 4
« Universell einsetzbar bei Stahl und rostfreien o ZE
Werkstoffen 09
0 005 01 015 02 025 03 035 04
1, (mm/U)
EB (mm)
. . . . . 15
Sehr .schn"eldfreudlige Geo.llnet[le mit ge.rmgen — 20—
Schnittkraften, geeignet fiir diinnwandige 30
. Pty 0
V\{erkstucke o . PRI oo [/ u
« Fiir alle Werkstoffe im niedrigen bis mittleren T wil 60
Festigkeitsbereich 80
* Geringe Aufbauschneidenbildung 100
0 005 01 015 02 02 03 035 04
f, (mm/U)
EB (mm)
15
« Geometrie mit schmaler Negativfase - erste T 20 I
Wahl bei stabilen Verhaltnissen o zg __
« Fiir Werkstoffe mit mittlerer bis hoher Festigkeit ® O @ Ii/_ 0.08 50 I
« Universell einsetzbar bei Stahl (Rostfrei und 2n &
80 _
Guss) 109 E—
0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)
EB (mm)
15 | -
Hauptschneide 20 _
. . . 30 _
» Weichschneidende Geometrie Pt o
« Spezielle Geometrie fiir rostfreie Stihle LN o O i 50 I
« Problemldser” bei der Stahlzerspanung Tl
80
10,0
0 005 01 015 02 02 03 035 04
1, (mm/U)
EB (mm)
15
. . Hauptschneide 20 _
« Sehr gute Spankontrolle und Einschniirung A |
18"
« Fiir Stahl und Rostfreibearbeitung L.
. ) ) LA JESHIOME [ 5 I
« Universell einsetzbar - auch bei | -
diinnwandigen Bauteilen 80

0 005 01 015 02 025 03 03 04
f, (mm/U)
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Sortenbeschreibung SA

HC — HARTMETALL BESCHICHTET

Beschichtungs-

Sorte farbe Eigenschaften Werkstoffgruppe Anwendungsbereich
VERSCHLEISSFESTIGKEIT ZRHIGKEIT
o
HMHH! 5 10 15 20 25 30 35 40 45 d
AM5040 « Zahe, universell einsetzbare Sorte
« Niedrige bis mittlere Schnittgeschwindigkeiten oe “
PVD_ * Besténdig gegen Schneidkantenausbriiche
AP2220 * Hohe VerschleiBfestigkeit und gute Schneidkantenstabilitat
« Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten
[ [ : :
CVD * Gute Schneidkantenstabilitat “
AP2240 / * Hohe Warmebestandigkeit
* Hohe Zahigkeit o0 @ : E ”
oD / * Hohe Prozesssicherheit durch Schneidkantenstabilitat
AP5020 « Universell einsetzbare Sorte
* Gutes Zusammenspiel von VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit
® O O O i :
PVD * Hohe Bestandigkeit gegen Oxidation “
AP5030 « Universell einsetzbare Sorte
« Hohere Zahigkeit
® O (@]
PVD » Hauptanwendungsbereich in der Stahlzerspanung A “
AP5820+ * Hohe VerschleiBfestigkeit

« Geeignet fiir die Kiihlung mit 01
® O [ J
PVD_ * Hohe Standzeiten A “

HU — HARTMETALL UNBESCHICHTET

Beschichtungs-

Sorte farbe Eigenschaften Werkstoffgruppe Anwendungsbereich
VERSCHLEISSFESTIGKEIT ZAHIGKEIT
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AK1015 < * Feinkorn-Hartmetall Substrat
* Gut geeignet fiir NE-Metalle
® ® O
X /= Gute VerschleiBfestigkeit A ®
AN1015 <  Hochglanzpoliert
* Reduzierte Aufbauschneidenbildung
O ® O
X N * Bearbeitung von Aluminiumlegierungen A .
AN8020 < « Polykristalliner Diamant mit Hartmetallunterlage
* Gute VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit i 2
® O
X * Geringer Schnittdruck durch Schneidenscharfe .

—_ M
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Schneideinsatze

SA16

Gesinterte Ausfithrung

Bezeichnung

SA16-1502N-S1
SA16-2002N-F1
SA16-2002N-S1
SA16-2002N-T1
SA16-3003L/R-M1
SA16-3003L/R-S1
SA16-3003L/R-T1
SA16-3003N-M1
SA16-3003N-S1
SA16-3003N-T1

+ 0,04

55
55
55
5,5
55
55
55
5,5
55
5,5

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

Hinweis: Bei linken und rechten Stechplatten muss ggf. das Tragerwerkzeug stirnseitig modifiziert werden.

HC = Hartmetall beschichtet

Alle Angaben in mm

0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

R %}C
U= =

Abbildung dhnlich

HC
g
x 2
2
0° °
0° o o
0° ° °
0° o o
6 o o
6° °
6 °
0° o o
0° ° )
0° o o

K
(@]
[ ]
[ ]

@ Hauptanwendung

O Nebenanwendung
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Schneideinsatze

SA16

Geschliffene Ausfiihrung

HC
g
Bezeichnung EB H L R X 8
-0,15 =
<
SA16-1501R-S1-15 5] 5,9 16 0,1 15° [}
SA16-2001L/R-S1-12 2,0 55 16 0,1 12° [ J
SA16-2001L/R-T1-15 2,0 55 16 0,1 5P [}
SA16-3002L/R-S1-12 3,0 55 16 0,2 12° [ ]
Hinweis: Bei linken und rechten Stechplatten muss ggf. das Tragerwerkzeug stirnseitig modifiziert werden. n o Ps
HC = Hartmetall beschichtet
M e O
O
O

® Hauptanwendung

O Nebenanwendung
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Schneideinsatze

SA24

R%
L EB X 198 - 202
7
L= =

Abbildung dhnlich

[ ¢ |
NS /
Gesinterte Ausfithrung
HC 4
g
Bezeichnung EB H L R X g
+ 0,04 =
<<
SA24-1502N-S1 1,5 5,5 24 0,2 0° [ ]
SA24-1502N-T1 1,5 55 24 0,2 0° [ J
SA24-2002N-F1 2,0 5,5 24 0,2 0° [ ] [ ]
SA24-2002N-M1 2,0 55 24 0,2 0° [ [ J [ J
SA24-2002N-S1 2,0 5.5 24 0,2 0° [ [ [ [
SA24-2002N-T1 2,0 55 24 0,2 0° [ ] [ ] (] (] [ ]
SA24-2502L/R-S1 2,5 5,2 24 0,2 6° [} [}
SA24-2502L/R-T1 2,5 55 24 0,2 6° [ ]
SA24-2502N-T1 2,5 5,5 24 0,2 0° [
SA24-2503N-M1 2,5 55 24 0,3 0° [
SA24-2503N-S1 2,5 5,2 24 0,3 0° [ ] [ ] ([ ]
SA24-2503N-T1 2,5 55 24 0,3 0° [ ] [ ]
SA24-3003L/R-M1 3,0 55 24 0,3 6° [ J [ ] [ ]
SA24-3003L/R-S1 3,0 55 24 0,3 6° [ ]
SA24-3003L/R-T1 3,0 5.5 24 0,3 6° ([ ] [ ]
SA24-3003N-M1 3,0 5,5 24 0,3 0° [ J [} [ J
SA24-3003N-S1 3,0 5,5 24 0,3 0° [ ] [ ] [ ] [ ]
SA24-3003N-T1 3,0 55 24 0,3 0° [ ] [ [} [ J [ J [
:glv;eﬁ.arBtreI:;;:he;e:;:ii t::::(:ltten Stechplatten muss ggf. das Tragerwerkzeug stirnseitig modifiziert werden. n o ° ° ° ° °
M e (©] (@] (@] O
[ ] [ ]
(@]
(@] (@] [ ]

@ Hauptanwendung

O Nebenanwendung

Alle Angaben in mm ARNO®-Werkzeuge | Langdrehen 195



Schneideinsatze

SA24

Geschliffene Ausfiihrung

HC
g
Bezeichnung EB H L R X 8
-0,15 =
<
SA24-15005L/R-T1-15 1,5 55 24 0,05 5P [
SA24-1500L/R-S1-15 1,5 55 24 0,00 15° [ ]
SA24-1501L/R-S1-15 1,5 55 24 0,10 15° [}
SA24-2000R-T1-15 2,0 55 24 0,00 15° [ ]
SA24-2001L/R-S1-12 2,0 5,9 24 0,10 12° [}
SA24-2001L/R-S1-15 2,0 55 24 0,10 15° [ ]
SA24-2001L/R-T1-15 2,0 55 24 0,10 15° [ J
SA24-2002L/R-S1-8 2,0 55 24 0,20 8° [}
SA24-2502L/R-S1-8 2,5 55 24 0,20 8° [ J
SA24-3002L/R-S1-12 3,0 55 24 0,20 12° [}
SA24-3002L-T1-15 3,0 5,9 24 0,20 15° [ J
Hinweis: Bei linken unq rechten Stechplatten muss ggf. das Tragerwerkzeug stirnseitig modifiziert werden. ﬂ o °
HC = Hartmetall beschichtet
4 M e O
O
O

® Hauptanwendung

O Nebenanwendung

Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung

DU HU

Bezeichnung EB H L R X
+ 0,02
SA24-1502N 1,5 55 24 0,2 0°
SA24-2001L/R-ALU-15 2,0 55 24 0,1 15°
SA24-2002N 2,0 55 24 0,2 0° [ J
SA24-2002N-ALU 2,0 55 24 0,2 0° [ ]
SA24-2002R-20 2,0 5,5 24 0,2 20° [ ]
SA24-3002L/R-ALU-15 3,0 55 24 0,2 15° [ ]
SA24-3003N-ALU 3,0 55 24 0,3 0° [
Hinweis: Bei linken und recht.en Stechplatten muss ggf. das Tragerwerkzeug stirnseitig modifiziert werden. H
DU = PKD-Hochharte-Schneidstoffe unbeschichtet
HU = Hartmetall unbeschichtet M
O
[ [
©) O

@ Hauptanwendung

O Nebenanwendung
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Fordern Sie unsere weiteren Broschiiren oder den Gesamtkatalog an.
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Empfohlene Schnittwerte

Werkstoff-
gruppe

Unlegierter Stahl

Niedrig legierter Stahl

Hochlegierter Stahl und
hochlegierter Werkzeugstahl

Nichtrostender Stahl

Nichtrostender Stahl

Temperguss
Grauguss

Gusseisen mit Kugelgraphit
GGV (CGI)

Aluminium-Knetlegierung

Aluminium-Gusslegierung
Magnesiumlegierung

Kupfer und Kupferlegierung
(Bronze / Messing)

Nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen

Gliederung der Werkstoffhauptgruppen und Kennbuchstaben

£<025% gegliht
0>025.. <05 % gegliiht
6>025.. <055% vergiitet
C>05 % geglit
C>055% vergiitet
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht
gegliiht

vergiitet

vergiitet

vergiitet

gegliht

gehartet und angelassen

gehértet und angelassen

ferretisch / martensitisch, gegliiht
martensitisch, vergiitet
austenitisch, abgeschreckt
austenitisch, ausscheidungsgehértet (PH)
austenitisch-ferritisch, Duplex
ferritisch

perlitisch

niedrige Festigkeit

hohe Festigkeit / austenitisch
ferritisch

perlitisch

nicht aushartbar

ausharthar, ausgehartet

< 12 % i, nicht aushartbar

<12 % i, aushértbar, ausgehartet
> 12 % i, nicht aushartbar

unlegiert, Elektolykupfer

Messing, Bronze, Rotguss
Cu-Legierung, kurzspanend

hochfest, Ampco

Thermoplaste (ohne abrasive Filllstoffe)
Duroplaste (ohne abrasive Filllstoffe)
Kunststoff glasfaserverstérkt GFRP
Kunststoff kohlefaserverstarkt CFRP
Kunststoff aramidfaserverstarkt AFRP

Graphit (technisch)

Fe-Basis gegliiht
Fe-Basis ausgehartet
Ni- oder Co-Basis gegliiht

Ni- oder Co-Basis ausgehartet
Ni- oder Co-Basis gegossen

Reintitan

Titanlegierung a- und B-Legierungen, ausgehartet
B-Legierungen
Wolframlegierungen
Molybdanlegierungen
gehértet und angelassen
Geharteter Stahl gehartet und angelassen
gehértet und angelassen
Gehartetes Gusseisen gehartet und angelassen
Die Tabellenwerte sind Richtwerte.
Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitung: anden anzug

HC = Hartmetall beschichtet
HU = Hartmetall unbeschichtet

ARNO®-Werkzeuge | Langdrehen

= S Brinell-Harte

80 Shore
200
280
250
350
320
200
375
410
300
300

50 HRC

55 HRC

60 HRC

55 HRC

Zugfestigkeit
(N/mm2)

o~ o &~
DS W
© S0 © o

1013
745
591
1013
1282
1477
675
1013
1361
675
1114
675
1013
718
675
867
602
825
518
885
675
343
260
314
447
250
343
314
382
1013

675
943
839
un
1076
675
1262
1396
1013
1013

— Zerspanungs-
" gruppe

Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)
HC

130-155-180 130-155-180 120-150-180
110-145-180 ' 110-145-180 = 80-115- 150
70-110-150 70-120-170  60-100-140
110-145-180 ' 110-145-180 = 80-115- 150
70-110-150 70-120-170  60-100-140
110-145-180 ' 110-145-180 = 80-115-150
120-150-180 120-150-180 80-125-170
110-130-150 ' 110-145-180  60-95-130

110-130-150 110-145-180  60-95-130

70-100-130 © 70-110-150 = 60-90-120
90-115-140 90-130-170  80-110-140
70-100-130 © 70-115-160 = 50-85-120
70-100-130 70-115-160 50-85-120

110-155-200 ' 120-150-180 = 60 - 115-170

60-95-130  60-80-100  50-75-100
- 100-110-120 ~ 60-90 - 120
60-75-90  50-70-90
- 40-60-80  50-70-90
90-135-180 100-150-200 -
- 80-115- 150
100-130-160 100 - 150 - 200
110-145-180 ' 90-135- 180
100-130-160 100-130-160
120-170-220  70-105-140
90-135-180 100-150-200 -
- - 100 - 300 - 500
100- 200 - 300
100 - 300 - 500
100- 200 - 300
100 - 150 - 200
100 - 200 - 300
100-300 - 500
100 - 200 - 300
80-130 - 130
80-130- 180
60-105-150
60-105- 150
60-105-150
20-35-50
20-30-40
15-20-25
10-15-20
10-15-20
50-85-120
30-40-50
25-35-45
[ ] [ [ ]
O @)
[ ] [ ]
@)
@)

Alle Angaben in mm



120- 150 - 180
80-115- 150
60-100 - 140
80-115- 150
60-100 - 140
80-115- 150
80-125-170
60-95-130
60-95-130
60-90-120
80-110- 140
50-85-120
50-85-120
60- 115- 170
50-75-100
60-90-120

50-70-90
45-65-85

20-35-50
20-30-40
15-20-25
10-15-20
10-15-20
50-85-120
30-40-50
25-35-45

120- 150 - 180
80-115-150
60-100- 140
80-115-150
60-100- 140
80-115-150
80-125-170
60-95-130
60-95-130
60-90-120
80-110-140
90-85-120
50-85-120
60-115- 170
50-75-100
60-90-120
50-70-90
50-70-90

30-45-55
30-40-50
25-30-35
15-20-25
15-20-25
50-85-120
35-55-60
30-50-55

Alle Angaben in mm

AM5040

-150-180
80-115-150
60-100- 140
80-115-150
60-100- 140
80-115-150
80- 120 - 160
60-95-130
60-95-130
60-90-120
80-110-140
90-85-120
50-85-120
60-110- 160
50-75-100
60-90-120
50-70-90
40-60-80

140 -
120 -
120-
100 -
130-

140 -
300-
200-
100 -
100 -
100 -

150 -
200-
-275-

150

170 -
140 -
140-
125 -
150 -
-110-

170 -
400
250 -
300-
200-
150 -

215 -
350 -

-130-
-180
- 150
-150

200
160
160
150
170
130
200

- 500 2000 - 2250 - 2500

300 2000 - 2250 - 2500
500 11500 - 2000 - 2500
300 1500- 2000 - 2500
200 ' 800 - 1150 - 1500

300
500
300

180

150

-45
-35
-25
-20
-20

60-90-120
30-40-50
25-35-45

@® Hauptanwendung

O Nebenanwendung
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Anwendungshinweise

Spitzenhéhe

Die Spitzenhohe sollte innerhalb einer Toloranz
von +/-0,1 mm zur Werkzeugachse eingestellt
sein. Dies ist besonders wichtig beim Abstechen
ins Zentrum.

Werkzeugeinstellung

8

Das Stechwerkzeug muss unter einem Winkel
von 90° zur Werkstiickachse eingebaut sein.

.

O
\o
]

e

Hinweise zum Abstechen

e Ab @ 5 mm den Vorschub ,f* um ca. 50% ¢ Zum butzenfreien Abstechen rechte bzw.
reduzieren. Nicht Giber Zentrum stechen linke Schneidplatten verwenden. Zur Ver-
(Bruchgefahr). ringerung der seitlichen Abdrangkrafte den

Vorschub um ca. 20 % bis 50 % reduzieren.

Stechen von AuBennuten

SA

¢ Zur Verhinderung von Ringbildung rechte
bzw. linke Schneidplatten verwenden. Vor-
schub ,f* aufgrund der seitlichen Abdrang-
krafte um ca. 20 % bis 50 % reduzieren.

Die haufigste Methode zur Herstellung von breiten Nuten zwischen 2 Schultern erfolgt durch Mehrfacheinstechen, Stechdrehen,

Schrageintauchen und durch Auskammern.
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Anwendungshinweise SA

Mehrfacheinstechen

Zuerst sind die vollen Nuten zu bearbeiten. Einstiche 1, 2 und 3. Danach werden die Stege 4 und 5 bearbeitet.

Dadurch werden die Eckenradien geschiitzt und die Spane in die Mitte des Spanbrechers abgefiihrt. Stegbreite 0,6
bis 0,8 x Schneidplattenbreite EB.

Allgemein

Grundsaétzlich sollte darauf geachtet werden, dass das Stechwerkzeug so stabil wie méglich ausgewéhlt wird. Dadurch kdnnen Vibrationen
verhindert und die Standzeit gesteigert werden.

Bei der Auswahl der Stechplatten ist zu beachten:
* Die Abstechbreite EB in mm

* Die Spanleitstufe fiir die Bearbeitung

* Den Einstellwinkel und den Eckenradius

Die Stechbreite sollte so schmal wie mdglich und so breit wie nétig ausgewahlt werden. Durch die Reduzierung der Stechbreite wird auch die
Schnittkraft reduziert und kann in der Massenfertigung zudem auch zu enormen Einsparungen an Materialkosten fiihren. Nach Maglichkeit
sind neutrale Schneiden einzusetzen, die eine bessere Spanbildung, geringere Abdrangkréfte und hohere Standzeiten erreichen.

Auswirkungen auf die Bearbeitung

N

—~—n : — g
f

A —— — i —— —
Kriterien Schneidplatte Neutral Schneidplatte rechts oder links
Stabilitat Schlechter
Restbutzen
Gratbildung
Vibrationen Hoch / High / Alto
Oberflachengiite Schlechter
Ebenheit Schlechter
Spanfluss Schlechter
Standzeit Schlechter

Bei der Auswahl des Eckenradius ist zu beachten:
« ein kleiner Eckenradius reduziert die Belastung am Werkstiick und fiihrt zu geringerer Gratbildung.
* ein groBerer Eckenradius ermdglicht hohere Vorschiibe und fiihrt zu langeren Standzeiten.
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Anwendungshinweise SA

Butzenfreies Abstechen

Um die Butzenbildung zu minimieren empfehlen wir geschliffene Stechplatten in Links- oder Rechtsausfiihrung mit kleinst méglichem
Einstellwinkel zu verwenden. Nur dadurch kénnen Sie die gewiinschte Werkstiickqualitat erzeugen.

Beachten Sie bitte, dass durch einen groBen Einstellwinkel die Butzenbildung verbessert werden kann. Es kann jedoch zu einer nicht ebenen
Flache beim Abstechen fiihren, sich die Oberflachengiite verschlechtern und die Standzeit reduzieren wird. Bitte wéahlen Sie

einen Halter mit kurzer Auskraglange um eine hohe Stabilitat zu erreichen.

Gratfreies Abstechen

Um eine gute Werkstiickqualitat zu erzielen (und um die Gratbildung zu minimieren) setzen Sie bitte geschliffene Stechplatten in Links- oder
Rechtsausfiihrung mit kleinst méglichem stirnseitigen Einstellwinkel ein. Bitte beachten Sie, dass durch einen groBen Einstellwinkel
aAusspannlangen des Halters sowie sicherer Schraubenspannung der Stechplatte erreichen Sie eine gute Stabilitdt und somit eine optimale
Geradheit beim Abstechen.

Abstechen von Hohlkérpern

Wandstarke in mm Schneideinsatz

Stechbreite
<5 1,5
e —— - 5-8 1,5-2
. m 8-12 25
12— 3
v — -y LT

GroBe Auskragldngen verursachen instabile Verhdltnisse und kénnen zu Werkzeugbruch und schlechter Werkstiickqualitat fiihren.
Bitte wéhlen Sie die Stechbreite so schmal wie méglich. Je groBer der Spanwinkel, desto geringere Schnittkrafte treten auf.

Abstechen von kleinen Durchmessern oder diinnwandigen Rohren

Um die Schnittkréfte zu minimieren, setzen Sie bitte prazisionsgeschliffene Stechplatten ein. Schmale Abstechbreiten kombiniert mit
scharfen Schneidkanten sind zu empfehlen.

Prazisionseinstechen

Prazisionseinstechen ist die wirtschaftlichste und produktivste Methode zur Herstellung von Nuten. Im ARNO-Stechprogramm stehen lhnen
hier eine Vielfalt an Stechbreiten zur Verfiigung. In der Breitentoleranz auf +/- 0,02 mm geschliffen.

Einsatzempfehlung

Geometrie Stechbreite EB (mm) Vorschub f, (mm/U)

-T1/-S1
-F1
-T1/-S1
-M1
-ALU
-T1/-S1
-FM
-M1

0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40
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